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１．工作原理

电机 c 在弹簧 g 的作用下，位于 e 的位置，它与安装于主轴 b 上的浆叶 a 一起旋转。

现在，由于堆积物的作用，主轴 b 和浆叶 a 的转动同时受阻的话，电机 c 就会以轴

d 为中心，在电机内的 速齿轮 j 的作用下，拉着弹簧 g 自转，并向 h 一侧倾斜，

此时微动  f 输出水平检出信号。同时，微动  i 使电机 c 停止转动

２．安装时的注意事项

ａ．设置场所的决定

请安装在粉粒体的水平位置存在实际变化的场所。

注意

b.粉粒体的冲击

在将其安装在粉粒体下落物的正下方时，

料斗内物料成拱作用现象的垮 等的冲击可能会使其破损。

请变换安装场所，或者安装防护板。

料斗的振动

请避免将其安装于存在料斗本身、或者振搅机等的长时间连续振动的场所。

c.和传送机械的 联

例如

満：请安装于即使传送带上的被探测物全部进入料斗后，也未被超越的位置。

空：请安装于料斗内发送出“空”的信号，传送带 始工作后，

预计原料刚刚传送进来时的位置。

２



３．接线时的注意事项

ａ．料位  外部端子的颜色区分如下所示。

注意

ａ－１．信号

L 绿(青）色 没有被探测物接触浆叶时，和 C 接通（浆叶旋转中）

C 黄 信号的中性接点。（共用接点）

H 红 没有被探测物和浆叶接触式，和 C 断 

ａ－２．信号切换的 认方法

将浆叶轻轻地向逆时针方向 转 20°左右。

C 一 H 间接通。

C 一 L 间断 。

如果用力 转，会听到清脆的金属声，然后浆叶空转 90°。

这是滑动结 在起作用，请不用担心。

ｂ．使用电线

注意 ｂ－１．将使用的电线前端捻紧，压着在压着端子上后，再连接到外部端子上。

※请尽量避免使用实心线。

ｂ－２．如果使用电缆的话，请选择外径为φ 1 0  1 1 的产品。

例：C V V (控制用塑料电缆）

1.2 5mm 2 4 芯电缆外径φ 11

2mm 2 3 芯电缆外径φ 11

V C T (塑料绝缘电缆）

0.7 5mm 2 5 电缆外径φ 1 0 . 5

1.2 5mm 2 4 电缆外径φ 1 0 . 5

ｂ－３．关 于电线安装工具

完成接线后，请将电线引出金属件拧紧。里面设有橡 垫，可以紧固电缆，

防止雨水及湿气的侵蚀。如果未能拧紧，雨水或湿气侵入，会引发故障。

同样，如果使用的电缆规格尺寸不匹配，也会引发故障。

３
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Ｃ．盖子的拆卸

盖子螺丝的规格为 ISO 5mm。

注意 如果不能拧紧螺丝，就会像 b － 4 一样，雨水、湿气侵入后，可能引发故障

４．点检

在点检密封垫圈时，请先取下前部的密封盖。

密封盖的螺纹为右旋螺纹。

请注意、主轴和浆叶轴套的螺纹是左旋螺纹。

内部电机的点检和接线时一样，  后部机 后，就可以 认限位  的工作状态。

 外，取下前 体上的左右 根十字螺丝，就可以取下机械装置。

此时，请一定要注意导线。

５． 矩调整

可以通过调整装置安装板上的弹簧挂置位置来进行主轴的 矩调整。

４

装置安装板背面 扭矩调整弹簧

挂置位置 4  约10.0N.cm

探测扭矩的变化

5（强）        1（弱）

约11.5N.cm～约6.0N.cm



６．修理方法

将浆叶安装到主轴的过程如下所示。

螺丝○A 的螺纹为左旋螺纹。将螺母⑤拧到主轴⑫，放入垫圈④，然后旋入浆叶的轴套③。

请注意螺丝上使用了螺丝 。

７．组装检查的方法

ａ．请用万能表 认线路是否已经正 接通。

ｂ． 认各端子和地线间的绝缘电阻。

ｃ．检查方法

ｃ－１．接通电源。

ｃ－２． 认浆叶、主轴的转动是否顺畅。

ｃ－３．用手接触浆叶，或者将其放入粉体内， 认信号是否切换。

（旋转 1圈 2 3处）

ｃ－４．用手限制浆叶的旋转， 认轴的旋转是否产生滑动。

（转动一圈 2～3 处）

８．内部配线和导线.

５

导 线

绿 绿 绿

黄 黄 黄

红 红 红

白 白

黒 黒



９．内部结 

１０．不具合事例(代表例子）

ａ．微动  短路事故导致的 常故障

内部结 接线完成后，警报一侧(L  C  H)和电源一侧的线路接错。

◎一定要 认后再通电。

ｂ．盖子安装 常

◎请一定要正 地安装盖子。

ｃ．接线端子或盖子的螺丝破损导致的 常故障

◎请选择合 的螺丝刀进行紧固。

请注意避免用手指等部位接触接线端子。（有触电危险）

警告

６
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